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 مقدمه :
 CAMتاضذ كِ تِ ػٌَاى هٌْذسي يك ًزم افشار استثٌايي ٍ تضويي ضذُ هي SolidCAMًزم افشار 

در ارتثاط است. ايي ًزم افشار هجوَػِ اي اس تْتزيي كلاس ّاي ساخت را  SolidWorksتا ًزم افشار 

 3 تؼذي ٍ 5.5فزاّن هي آٍرد تِ عَري كِ قادر است فزآيٌذّاي فزسكاري  SolidWorksدر هحيظ 

-Mill-Turn  ٍTurnهحَرُ، تزاضكاري،  5ٍ  4(، فزسكاري HSM) تؼذي، هاضيي كاري تا سزػت تالا

mill  هحَر ٍ ..... را پطتيثاًي ًوايذ.  4هحَر ٍ ٍايزكات تا  5تا 

(، تواهي ػوليات SolidWorksايي ًزم افشار تا يكپارچگي كاهل تا قذرتوٌذتزيي ًزم افشار عزاحي)

ّاي هاضيي كاري اس جولِ تؼزيف، هحاسثِ، ضثيِ ساسي ٍ جي كذ گيزي را در درٍى هحيظ 

SolidWorks دّذاًجام هي . 

را جْت ساسهاًذّي تَليذ  CAD/CAMّاي يكي اس تْتزيي كلاس SolidWorks+SolidCAMتزكية 

آٍردُ كِ تا هَفقيت در هحيظ ّاي تَليذ تَسظ ّشاراى ضزكت ٍ كارگاُ تضويي ضذُ ٍ در فزاّن 

 حال استفادُ است.

، الكتزًٍيكي، تَاى تِ عَر گستزدُ جْت تَليذ قغؼات در صٌايغ هكاًيكياس ايي ًزم افشار هي

پشضكي، َّا فضا ٍ ًيش در صٌايغ عزاحي ٍ ساخت هاضيي ّاي اتشار ٍ ... استفادُ ًوَد ٍ آى را 

 تِ خَتي در كارگاُ ّاي ساخت قالة ٍ ًوًَِ ساسي سزيغ تِ كار گزفت. 

را جْت ػزضِ سزيغ تَليذات  CAD/CAMّن اكٌَى كِ ضزكت ّاي هَفق، سيستن ّاي هجتوغ 

ٍ  SolidWorksاّص ّشيٌِ ّا تِ كار هي گيزًذ، تزكيثي اس ًزم افشارّاي خَد تِ تاسار ٍ ك

SolidCAM تَاًذ تِ آًْا كوك ضاياًي كٌذ.هي 

 تاضذ كِ تِ تزتية ػثارت اًذ اس : ايي خَدآهَس ضاهل چْار فصل آهَسضي هي

  فزسكاري دٍ تؼذي 

   فزسكاري سِ تؼذي 

  تزاضكاري 

  تزاش -فزس 

اس تزتية ػوَم ًزم افشارّاي هاضيي كاري است. در داخل ّز فصل فصل تٌذي ايي كتاب تز اس

تَضيحات جاهؼي در هَرد قسوت ّاي هختلف ًزم افشار ارائِ ضذُ ٍ ّوچٌيي تَضيحات تكويلي 

 در هَرد پاراهتزّاي تكٌَلَصيكي در لاتِ لاي توزيٌات آٍردُ ضذُ است.

داًطجَياى، هخصَصا داًطجَياى گزايص اهيذٍارين ايي كتاب هَرد استفادُ تواهي صٌؼتكاراى ٍ 

ساخت ٍتَليذ قزار گزفتِ ٍ تا ًگارش آى قذهي ّز چٌذ كَچك در راُ پيطزفت ٍ اػتلاء هيْي 

 ػشيشهاى تزداضتِ تاضين.



تا ًظز تِ ايٌكِ ّيچ اثزي خالي اس اضتثاُ ًيست خَاّطوٌذين ًظزات ٍ پيطٌْادات خَد را تا پست 

 تا ها در هياى تگذاريذ. seyedi.ar@gmail.com  ٍBehnam.Akhoundi@gmail.comالكتزًٍيك 

در خاتوِ لاسم است اتتذا اس خذاًٍذ هتؼال سپس اس پذراى ٍ هادراًواى تِ پاس يك ػوز تلاش تي 

 هٌت ٍ كليِ ػشيشاًي كِ ها را در چاج ايي اثز ياري كزدًذ، تطكز ًوايين .
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 در مورد كتاب :
ايي است كِ تتَاى آى را ّن در يك هحيظ آهَسضي كِ تحت راٌّوايي ّذف ايي كتاب آهَسضي 

يك هزتي تا تجزتِ هي تاضذ تكار تزد ٍ ّن تِ ػٌَاى يك كتاب خَدآهَس اس آى استفادُ كزد. ايي 

كتاب اس رٍيكزدي تز پايِ توزيي ّوزاُ تا آهَسش استفادُ هي كٌذ، كِ تا توزيٌات هتٌَع، دستَرات 

 هل كزدى هاضيي كاري هذل عزاحي ضذُ را خَاّيذ آهَخت.ٍ هَارد لاسم جْت كا

تطزيح ضذُ است ٍ هكولي  SolidCAMدر ايي كتاب هفاّين اساسي هاضيي كاري تَسظ ًزم افشار 

ًزم افشار است سيزا تٌْا ٌّگاهي كِ يك پايِ خَب در هَرد ًزم  Helpتزاي هستٌذات سيستن ٍ 

 افشار جْت كسة اعلاػات تيطتز رجَع كٌيذ.ًزم  Helpافشار داضتِ تاضيذ هي تَاًيذ تِ 

كٌذ ٍاضافِ هي Solidworks  ٍBentleyقاتليت هاضيي كاري را تِ ًزم افشارّاي  SolidCamًزم افشار 

را دارد تزاي افشٍدى قاتليت هاضيي كاري تِ ًزم  SolidCamكِ ّواى هحيظ  InventorCamًزم افشار 

ًذارد ٍ ّز دٍ تَسظ  SolidCamت ٍ تفاٍتي تا ًزم افشار عزاحي ضذُ اس Autodesk Inventorافشار 

يك ضزكت ٍ تٌْا تزاي ًزم افشارّاي عزاحي هختلف عزاحي ضذُ اًذ.

پزداسد. تٌاتزايي اگز هي  SolidWorksدر هحيظ SolidCamايي كتاب تِ آهَسش استفادُ اس ًزم افشار 

را داريذ هي تايست اس ًزم افشار  Autodesk Inventorتوايل تِ اًجام فزآيٌذ هاضيي كاري در هحيظ 

InventorCam  استفادُ كزدُ ٍ رًٍذي كِ تزاي ًزم افشارSolidCam  در ايي كتاب ارائِ ضذُ را تا

  كوي تفاٍت در قسوت عزاحي دًثال كٌيذ.

: 

)

 ƙƘƢŧا︠︐﹫︀ری DVD ƳƷǸǭ ƷƳ
DVD اي که بصورت اختیارى  آموزشی ارائه شده است شامل فایل ها و تمرینات متنوعی است که 

در سراسر این دوره استفاده شده است. پوشه تمرینات)Exercises( از فایل هایی که براي راهنمایی 
و تمرینات لازم می باشند تشکیل شده است. پوشه قطعات ساخته شده )Builds Parts که درون 
پوشه تمرینات قرار دارد شامل تمرینات تکمیل شده است. براي اینکه این فایلها قابلیت ویرایش 

داشته باشند، لازم است که در ابتدا پوشه تمرینات)Exercises( را به طور کامل در سیستم خود کپی 
 كزدُ سپس آًْا در هحيظ ًزم افشار فزاخَاًي كٌيذ. 

عزاحي ضذُ اًذ تٌاتزايي لاسم  SolidWorks 2008فايل ّاي هزتَط تِ هذل قغؼات تَسظ ًزم افشار 

رٍي سيستن ضوا  SolidCAMيا تالاتز ايي ًزم افشار قثل اس ًصة ًزم افشار  2008ى است كِ ٍرص

 ًصة ضذُ تاضذ.

ّوزاُ كتاب، DVDتِ عَر كاهل در قسوت راٌّواي  SolidCAMًحَُ چگًَگي ًصة ًزم افشار 

 آهَسش دادُ ضذُ است. تٌاتزايي تزاي كسة اعلاػات تيطتز تِ راٌّوا هزاجؼِ فزهاييذ.
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